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TRI DES DÉCHETS  
D’ALUMINIUM
Pour une production de qualité supérieure 
avec la nouvelle STEINERT XSS® T EVO 5.0



L’aluminium peut être recyclé à 100 %. L’utilisation d’aluminium se-
condaire, également appelé aluminium vert, réduit la consomma-
tion d’énergie de production jusqu’à 90 % par rapport à la matière 
première. 

Si l’aluminium récupéré (aluminium recyclé) est utilisé pour fabri-
quer de nouveaux produits, les fabricants d’aluminium ont besoin 
que leurs matières premières secondaires présentent un niveau 
de pureté élevée constante. Ce défi peut être relevé à l’aide d’un 
système de tri conçu pour de nombreux matériaux.

La machine de tri STEINERT XSS® T EVO 5.0 peut être utilisée pour 
séparer les métaux lourds libres des composés à base d’alumi-
nium, le magnésium libre, ou encore les pièces en aluminium forgé 
des fontes d’aluminium. Vous retrouverez plus loin les nouvelles 
fonctionnalités de la machine, dans les détails techniques. Comme 
avantage particulier, nous offrons aux clients qui achètent la 
nouvelle STEINERT XSS® T EVO 5.0 une garantie de 4 ans sur les 
composants à rayons X, ce qui leur assure un investissement sûr et 
des coûts d’exploitation réduits.

PRODUIRE DE L’ALUMINIUM 
PROPRE
jusqu’à une granulométrie de 5 mm

// Tri typique d’une application « déchets d’aluminium » :

	+ Profilés et tôles

	+ Métaux non ferreux provenant de mâchefer d’incinération 
(jusqu’à 5 mm) 

	+ Résidus de broyage automobile (concentrés de Zorba/métaux 
non ferreux)

	+ Produits issus des systèmes de séparation en milieu dense

	+ Canettes et barquettes alimentaires

	+ Chutes et résidus de production

// Outre les composants de base de la technologie de rayons X, 
nous fournissons également les machines de tri nécessaires 
aux procédés de récupération en amont :

	+ Séparateur de métaux non ferreux STEINERT EddyC®

	+ Séparateurs magnétiques pour les éléments ferreux



Séparation des métaux 
lourds et légers dans le 
mâchefer

Récupération des métaux non ferreux suivie d’une purification  
de l’aluminium

Le système de tri à rayons X sépare 
le matériau issu du broyeur

La transmission de  
rayons X détecte le 

magnésium et garantit un 
produit en aluminium pur
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LE CŒUR DE  
L’INSTALLATION DE TRI : 
le système de tri à rayons X STEINERT XSS® T EVO 5.0

X-GEN POUR LA FIABILITÉ OPÉRATIONNELLE

Source (tube) et capteurs de rayons X durables 
avec une garantie de 4 ans*

RAMPE DE BUSES PNEUMATIQUES HAUTE  
RESOLUTION POUR UNE GRANDE PRÉCISION DE TRI

En option : vannes haute résolution distantes de 
6,25 mm pour les matériaux fins

*Jusqu’à 5 000 heures d’opération par an, accompagnées d’inspections par nos équipes de services 
qualifiés, conformément aux conseils de maintenance STEINERT.



M
g

AXM POUR LA QUALITÉ DU TRI

Contrôle automatique des rayons X et 
calibrage des capteurs de rayons X pour 
une qualité de détection et de tri élevée 
constante

MDE POUR DES CARACTÉRIS-
TIQUES ENCORE PLUS  
DISTINCTIVES

Un contrôle avancé et un logiciel 
pour l’évaluation des données 
multicouche permet d’effectuer des 
tâches de tri spéciales, telles que  
la détection du magnésium, la  
reconnaissance et la classification 
d’objets à haute résolution

AUTO X CLEAN POUR UNE  
DÉTECTION FIABLE

Nettoyage automatique de la  
zone de balayage des rayons X

La technologie STEINERT XSS® T EVO 5.0 est disponible dans le système de tri combiné  
STEINERT KSS | XT CLI pour les tâches de tri spéciales et une reconnaissance avancée des objets !
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Alimentation en résidus de 
broyage de profilés et de tôles

Fonte d’aluminium et alliages 
grossiers faiblement alliés produits 

par la STEINERT XSS® T EVO 5.0

Métaux lourds et aluminium 
fortement allié produits par la 

STEINERT XSS® T EVO 5.0

Aluminium forgé propre 
produit par la  

STEINERT XSS® T EVO 5.0

LIGNE DE TRI POUR BROYEURS 
D’ALUMINIUM ET FONDERIES 
DE SECONDE FUSION
Schéma simplifié d’une grande installation qui produit en ligne de la matière prête pour la fusion, avec deux 
étapes de séparation grâce à la STEINERT XSS® T EVO 5.0 sur trois lignes



Broyage en  
1 à 2 étapes

Criblage en 2 étapes

Profilés et tôles en 
aluminium

STEINERT UME 
ou STEINERT MTE

Hors-calibre grossier

Fer (Fe)

STEINERT  
EddyC® FINES

Métaux non ferreux  
fins

Grain fin Grain moyen Grain grossier

STEINERT EddyC® STEINERT EddyC® STEINERT EddyC®

Fraction très fine

STEINERT 
 XSS® T EVO 5.0

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

Aluminium forgé,  
de qualité supérieure

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

Aluminium forgé,  
de qualité supérieure

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

Métaux lourds et  
aluminium très allié

Fonte d’aluminium et  
magnésium en option*

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

Aluminium forgé,  
de qualité supérieure

Résidus Résidus
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*Réduction significative du magnésium libre avec la STEINERT XSS® T EVO 5.0. 
La teneur en magnésium libre peut être concentrée dans les aluminiums forgés ou dans les fontes d’aluminium.
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Alimentation en Zorba issu du 
STEINERT EddyC®

Fraction fine de fonte 
d’aluminium issue de la  

STEINERT XSS® T EVO 5.0

Fraction grossière d’alumi-
nium forgé propre issue de la  

STEINERT XSS® T EVO 5.0

Fractions moyenne et grossière  
de métaux lourds et d’alumi-

nium fortement allié issus de la  
STEINERT XSS® T EVO 5.0

TRI DE L’ALUMINIUM PROVENANT DE 
RÉSIDUS DE BROYAGE AUTOMOBILE  
ET DE DÉCHETS MIXTES D’ALUMINIUM

Concept basé sur la séparation de l’aluminium en 2 étapes avec la STEINERT XSS® T EVO 5.0 et,  
en option avec la fluorescence de rayons X (XRF), des métaux lourds d’une granulométrie type de 10 à 120 mm



Résidus de broyage 
automobile,  
déféraillés

Criblage

Criblage

STEINERT EddyC® Zorba/non ferreux,  
Si/Cu/Zn taux faible

Zorba/non ferreux,  
Si/Cu/Zn taux moyen

Zorba/non ferreux,  
Si/Cu/Zn taux élevé

STEINERT EddyC®

STEINERT EddyC®

STEINERT EddyC®

Tri manuel Etapes suivantes : 
STEINERT ISS® et  

STEINERT KSS

Zorba fin
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Grain grossier

Grain moyen

Grain fin

Extension de la technologie de rayons X :

Cuivre 
(Au/Ag)

STEINERT KSS | XF L 
STEINERT CHUTEC | XF L

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

Aluminium forgé,  
de qualité supérieure

Métaux lourds et 
aluminium très allié

Fonte d’aluminium 
(magnésium en 

option)

Contrôle manuel

Tri des m
étaux lourds

Zinc Laiton/ 
CrNi etc.

Traitement en lots

Concept de traitement en lots Cas particulier de la fluorescence de 
rayons X (XRF) : Utilisation de la STEINERT KSS | XF L ou STEINERT  
CHUTEC | XF L pour le tri de l’aluminium et des métaux lourds en 
plusieurs étapes avec 1 à 2 machines. Bien entendu, la technologie XRF 
démontre sa plus grande efficacité lors du tri des métaux lourds.

RÉCUPÉRATION DE L’ALUMINIUM ET DES MÉTAUX NON FERREUX  
ET SÉPARATION DES MATIÈRES INDÉSIRABLES ET AUTRES MÉTAUX

NETTOYAGE DE L’ALUMINIUM  
ET TRI DES MÉTAUX LOURDS
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Fraction fine de cuivre issue de 
la STEINERT CHUTEC | XF L

Fraction de taille moyenne d’aluminium 
forgé issue de la STEINERT XSS® T EVO 5.0

Mélange de métaux lourds issus 
de la STEINERT XSS® T EVO 5.0

Fraction fine d’aluminium issu 
de la STEINERT XSS® T EVO 5.0

Alimentation en Zorba de mâ-
chefer issu du STEINERT EddyC®

Fraction de taille moyenne de laiton 
issue de la STEINERT KSS | XF L

ALUMINIUM PROVENANT DE  
MÂCHEFER D’INCINÉRATION :  
ZORBA ET MÉTAUX NON FERREUX

Concept basé sur la séparation de l’aluminium en 2 étapes avec la STEINERT XSS® T EVO 5.0  
et, en option avec la fluorescence de rayons X (XRF), des métaux lourds d’une granulométrie type de 5 à 80 mm



Métaux non ferreux 
prétriés provenant de 

mâchefer d’incinération

Criblage

Criblage

STEINERT EddyC® Zorba/métaux non 
ferreux

Zorba/métaux non 
ferreux

STEINERT ISS®  
pour la séparation de 

l’acier inoxydable

STEINERT EddyC®

Grain grossier

Grain moyen

Extension de la technologie de rayons X :

Cuivre 
(Au/Ag)*

Cuivre 
(Au/Ag)*

STEINERT  
CHUTEC | XF L

STEINERT  
KSS | XF L

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

Aluminium forgé, de 
qualité supérieure

Métaux lourds et 
aluminium très allié

Fonte d’aluminium

Contrôle manuel

Tri des m
étaux lourds

Zinc*Zinc*

Laiton*Acier  
inoxydable*

Fractions moyenne et fineFractions moyenne et grossière

Fraction  
très fine Grain fin

Hors-calibre 
grossier

STEINERT  
EddyC® FINES

STEINERT  
XSS® T EVO 5.0

STEINERT  
EddyC® FINES

Zorba fin Aluminium Métaux lourds

RÉCUPÉRATION DE L’ALUMINIUM ET DES MÉTAUX NON FERREUX  
ET SÉPARATION DES MATIÈRES INDÉSIRABLES ET AUTRES MÉTAUX

NETTOYAGE DE L’ALUMINIUM  
ET TRI DES MÉTAUX LOURDS

*Les fractions et produits cibles dépendent des objectifs commerciaux du client. Les granulométries exactes sur les machines de tri sont variables.
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Aluminium prétrié par la STEINERT XSS® T EVO 5.0, 
alimentation pour la STEINERT LSS | LIBS

Alimentation en chutes  
de production d’aluminium

Aluminium faiblement allié en silicium et 
en cuivre, issu de la STEINERT LSS | LIBS

CHUTES DE PRODUCTION 
D’ALUMINIUM  
TRI DE PRODUITS PRÉTRAITÉS 
DE HAUTE QUALITÉ
Schéma simplifié du tri des alliages d’aluminium à l’aide du système de tri en ligne STEINERT LSS | LIBS.  
Jusqu’à 6 décharges en une seule opération



Aluminium de haute 
qualité

Broyage  
en option

Autres concentrés  
de métaux non ferreux  

de haute qualité

Chutes de 
production d’aluminium

STEINERT LSS | LIBS

Hors-calibre fin Criblage Hors-calibre grossier

Autres alliages  
mélangés

Aluminium, taux de 
cuivre faible

Aluminium, taux de 
silice faible

Aluminium, taux de 
magnésium faible

Aluminium, taux de 
zinc faible

Les produits triés cités ne sont que des exemples et peuvent être adaptés aux objectifs de qualité.
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NOS PRINCIPAUX  
PRODUITS 
vous permettant d’obtenir de l’aluminium pur à 99,9 %

STEINERT MTE/MTP

Les tambours magnétiques sont généra-
lement utilisés dans la ligne de tri pour 
séparer le fer libre et les composés ferreux 
en première étape de tri. Les composants 
magnétiques de différentes tailles sont ain-
si spécifiquement séparés et peuvent être 
réintroduits dans le procédé si nécessaire.

STEINERT UME 

Les aimants suspendus auto-nettoyants 
de type « overband » éliminent de manière 
fiable le fer grossier, produisant ainsi des 
ferrailles propres. Un overband est disposé 
au-dessus d’un convoyeur d’alimentation 
et extrait les matériaux ferromagnétiques 
du flux d’alimentation contre la force de 
gravité.

Étapes primaires de séparation du fer :



STEINERT EddyC®

Le séparateur à courants de Foucault peut 
être utilisé partout où il est possible de 
récupérer ou séparer des métaux non fer-
reux. Grâce à la technologie des courants 
de Foucault, il produit des mélanges de 
métaux non ferreux commercialisables qui 
contiennent de l’aluminium, du cuivre, du 
zinc ou du laiton.

STEINERT EddyC® FINES

Le STEINERT EddyC® FINES a été dévelop-
pé spécialement pour la séparation des 
métaux non ferreux particulièrement 
fins. Grâce à la technologie des courants 
de Foucault, il produit des mélanges de 
métaux non ferreux commercialisables qui 
contiennent de l’aluminium, du cuivre, du 
zinc ou du laiton.

Récupération des métaux non ferreux :

/ 15SÉPARATEURS MAGNÉTIQUES ET À COURANTS DE FOUCAULT



STEINERT XSS® T EVO 5.0 

La nouvelle STEINERT XSS® T EVO 5.0 
est utilisée pour trier la matière selon 
sa densité, par exemple pour séparer 
l’aluminium des métaux lourds.

STEINERT KSS | XT CLI

Une extension de la STEINERT 
XSS® T EVO 5.0 avec un laser pour la détec-
tion 3D, un capteur de couleur et un cap-
teur à induction. Ce système optimise les 
résultats de tri pour une plus large gamme 
d’applications. Etant équipée de plusieurs 
capteurs, il s’agit d’une STEINERT KSS.

Purification en aluminium de qualité premium :

NOS PRINCIPAUX  
PRODUITS 
vous permettant d’obtenir de l’aluminium pur à 99,9 %



STEINERT KSS | XF L

Ce système de tri multi-capteurs doté  
de la technologie de fluorescence de  
rayons X (XRF) peut également être utilisé 
pour nettoyer l’aluminium. Il est principa-
lement destiné aux petits projets et aux 
petits volumes de matériaux, notamment 
lorsque l’aluminium, et en particulier les 
métaux lourds, doivent être séparés par 
type de matériau avec seulement 1 à 2 ma-
chines (en plusieurs étapes).

STEINERT LSS | LIBS 

La technologie LIBS (spectroscopie sur 
plasma induit par laser) permet une dé-
termination et une quantification précises 
des éléments de l’alliage, ce qui permet 
de distinguer un grand nombre de types 
d’alliages différents. Dans le cas des alliages 
forgés, par exemple, elle permet de distin-
guer des classes telles que les alliages des 
séries 5000 et 6000.

STEINERT CHUTEC | XF L

La machine dotée d’une glissière pour un tri 
de la matière en chute et de la technologie 
de fluorescence de rayons X (XRF) est parti-
culièrement bien adaptée au tri des métaux 
lourds de granulométrie fine.

Séparation de l’aluminium et des métaux  
lourds (pour les petits volumes de matériaux) : Séparation des alliages d’aluminium :

/ 17TECHNOLOGIES XRT, XRF ET LIBS



Bénéficiez de la compétence d’ingénieurs 
qualifiés et d’une combinaison de sé-
parateurs magnétiques à la pointe, de 
séparateurs de métaux non ferreux et 
de systèmes de tri par capteurs dans un 
espace dédié pour une expérience unique 
du recyclage.

Le centre d’essais et de développement 
STEINERT permet d’effectuer des tests 
réalistes à l’échelle industrielle afin de 
reproduire les exigences, la faisabilité et le 
retour sur l’investissement prévu, et ainsi 
de créer une sécurité d’investissement sur 
la base de données et de faits.

	+ Validez la faisabilité, la planification et la 
conception de votre projet de ligne de tri

	+ Réalisez des essais de tri 
 

TESTEZ AVANT 
L’ACHAT :
triez votre matière dans notre  
centre d’essais et de développement

	+ Vérifiez les performances de tri en 
termes de qualité, de rendement et de 
débit

Nos spécialistes en applications du centre 
d’essais et notre équipe de vente vous 
aideront à mener à bien vos opérations 
de tri. Si vous le souhaitez, nous pouvons 
vous démontrer directement le potentiel 
de récupération des matériaux grâce à 
la technologie de tri STEINERT en testant 
votre propre matière.

Souhaitez-vous expérimenter vous-
même les lignes de tri du centre d’essais 
STEINERT ? Contactez simplement votre 
interlocuteur personnel STEINERT.
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STEINERT GmbH 
Widdersdorfer Str. 329-331 
50933 Cologne/GERMANY

Téléphone :	 +49 221 4984-0 
Fax :	 +49 221 4989-102 
sales@steinert.de 
steinert.de

Amérique du Nord

STEINERT US Inc. 
285 Shorland Drive 
Walton, KY 41094/U.S.A.

Téléphone :	 +1 800 595-4014 
Fax :	 +1 800 511-8714 
sales@steinertus.com 
steinertus.com

Australie

STEINERT Australia Pty. Ltd. 
14 Longstaff Rd 
Bayswater VIC 3153/AUSTRALIA

Téléphone :	 +61 3 8720-0800 
Fax :	 +61 3 8720-0888 
sales@steinert.com.au 
steinert.com.au

Allemagne

STEINERT UniSort GmbH 
Hirschfelder Ring 9 
02763 Zittau/GERMANY

Téléphone :	 +49 3583 540-840 
Fax :	 +49 3583 540-8444 
sales@steinert.de 
steinert.de

Amérique du Sud

STEINERT Latinoamericana Ltda. 
Lincoln Diogo Viana Avenue, 510  
Manoel Carlos 
Pedro Leopoldo-MG 33250-490/BRAZIL

Téléphone :	 +55 31 3372-7560 
Fax :	 +55 31 3372-6995 
sales@steinert.com.br 
steinert.com.br

Sous réserve de modifications techniques. 
steinertglobal.com

FILIALES


