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SORTIERUNG VON  
GEWERBE- UND  
BAUMISCHABFÄLLEN
Wie Sie Wertstoffe effizient zurückgewinnen



Ein Thema steht gegenwärtig branchen-
übergreifend im Fokus: begrenzte Ressour-
cen und Nachhaltigkeit beschäftigen uns 
alle.

Außerdem stellen die stetig strenger und 
anspruchsvoller werdenden Vorschriften 
zur Rückgewinnung die Recyclingindustrie 
vor neue Herausforderungen. Betreiber von 
Sortier- und Aufbereitungsanlagen haben 
zunehmend höhere Rückgewinnungsquo-
ten und bessere Qualitäten zu erzielen. 
Teils sehr heterogene Materialien müssen 
heute und in Zukunft erfasst, sortiert und 
aufbereitet werden, um daraus Wertstoffe 
zurückzugewinnen und sortenreine Pro-
dukte herzustellen.

VIELE WERTSTOFFE UND  
SORTENREINE PRODUKTE

// Unsere Sortiersysteme

	+ ermöglichen die Rückgewinnung  
von sortenreinen Produkten für die 
Sekundärrohstoffindustrie

	+ erzeugen hohe Qualitäten

// Besondere Produkte

	+ FE- und NE-Metalle

	+ Holz

	+ Kunststoff-2D-Folien

	+ Kunststoffe 3D

	+ Papier & Pappe

	+ Mineralik

	+ Ersatzbrennstoffe

Rückgewinnung  von NE-Metallen mittels  
STEINERT EddyC

Sortierung von Kunststoffen und Holz  
mittels UniSort PR EVO 5.0

Sortierung von Metallen und Edelstahl  
mittels STEINERT ISS

Sortierung von Papier &  
Pappe sowie Folien mittels  

UniSort Film EVO 5.0

Separation von 
Eisenmetallen mittels 

STEINERT UME

Viele Wertstoffe sind heute recycelbar. 
Diesen Vorteil können sich alle Beteiligten 
des Recyclingkreislaufs durch innovative 
Sortiertechniken zunutze machen.

Dank Sortierlösungen von STEINERT entste-
hen wertvolle Produkte für die Recycling- 
industrie. Diese bilden die Grundlage für 
Sekundärrohstoffe für neue Erzeugnisse.

Dieser Solution Guide bietet Ihnen einen 
Überblick über die effektivsten Sortierver-
fahren für die Rückgewinnung und Sor-
tierung von Produkten aus Gewerbe- und 
Baumischabfällen.
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Papier- & Pappeprodukt 
aus UniSort Film EVO 5.0

Metallmixprodukt 
aus STEINERT ISS

Kunststoffprodukt 
aus UniSort PR EVO 5.0

Folienprodukt 
aus UniSort Film EVO 5.0

Holzprodukt 
aus UniSort PR EVO 5.0

Mineralikprodukt 
aus UniSort Black

EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator
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Optional: Qualitätskontrolle und Handsortierung

WERTSTOFFSORTIERUNG  
AUS GEWERBE- UND  
BAUMISCHABFÄLLEN
Vereinfachtes Flussdiagramm für die Sortierung von Wertstoffen aus Gewerbe- und Baumischabfall
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Folienprodukt 
aus UniSort Film EVO 5.0

Papier- & Pappeprodukt 
aus UniSort Film EVO 5.0

EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator
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Optional: Qualitätskontrolle und Handsortierung

EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator

Leichtgut 70–300
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Optional: Qualitätskontrolle und Handsortierung

EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator

SEPARATION  
DER LEICHTGUT- 
FRAKTION

Vorausgehende Prozessschritte in den Sor-
tieranlagen bereiten die Abfallgemische auf 
die Erfassung und Sortierung der Wertstof-
fe vor. Dazu kommen neben Auflöse- und 
Zerkleinerungsaggregaten auch Siebe, 
Windsichter und Ballistikseparatoren zum 
Einsatz.

In der Sortierlinie für das Leichtgut folgen 
dann STEINERT UniSort Film EVO 5.0 Sor-
tiersysteme mit speziell für das Leichtgut 
konzipierter Technologie.

Prozessschritt: Trennung von Folien- und Papierprodukten
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NE-Metallprodukt  
aus STEINERT EddyC

FE-Metallprodukt  
aus STEINERT UME

Holzprodukt 
aus UniSort PR EVO 5.0

Kunststoffprodukt 
aus UniSort PR EVO 5.0

EBS-Produkt 
aus UniSort PR EVO 5.0
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EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator
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Optional: Qualitätskontrolle und Handsortierung

In der Mittelschwergut-Linie folgen  
dann STEINERT UME, EddyC® und  
UniSort PR EVO 5.0 Sortiersysteme  
mit speziell für das Mittelschwergut  
optimierter Technologie.

SEPARATION  
DER MITTELSCHWERGUT- 
FRAKTION
Prozessschritt: Trennung von Metall-, Holz- und Kunststoffprodukten
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NE-Metallprodukt 
 aus STEINERT EddyC

Mix aus Kunststoffen und Holz 
aus UniSort PR EVO 5.0

Metallmix  
 aus STEINERT ISS

Schwergut/Reste – 
Mineralik

FE-Metallprodukt  
aus STEINERT UME

EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator
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Optional: Qualitätskontrolle und Handsortierung

UniSort  
PR EVO 5.0

STEINERT  
ISS 

Prozessschritt: Trennung von Metall- und Mischprodukten

SEPARATION  
DER SCHWERGUT- 
FRAKTION

In der Schwergut-Linie folgen dann  
STEINERT UME, EddyC® und UniSort PR  
EVO 5.0 Sortiersysteme sowie die  
STEINERT ISS® mit speziell für das Schwer-
gut optimierter Technologie. Das Schwer-
gut-Mix-Produkt (Holz, Kunststoff etc.) der 
UniSort PR EVO 5.0 wird der Mittelschwer-
gut-Linie zugegeben.

PROZESSSCHRITT SCHWERGUT	 / 11



NE-Metallprodukt  
aus STEINERT EddyC

FE-Metallprodukt  
aus STEINERT UME

Mineralik nach Reinigung mittels  
STEINERT Magneten und UniSort Black

EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator
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UniSort  
Black 
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Schwergut 10–70

Prozessschritt: Trennung von Metall- und Mineralikprodukten

SEPARATION  
DER UNTERKORN- 
FRAKTION

In der Unterkorn-Linie folgen dann 
STEINERT UME, EddyC® und UniSort Black 
Sortiersysteme mit speziell für das Unter-
korn Schwergut optimierter Technologie.

PROZESSSCHRITT MINERALIK UNTERKORN	 / 13



Feingut 10–25 mmUnterkorn < 10 mm Unterkorn Leichtgut 25–70 mm

EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator
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Fe
in

gu
t 

< 
10

 m
m

M
et

al
lm

ix

Re
st

 L
ei

ch
t-

fr
ak

tio
n

Fr
em

ds
to

ffe

FE
-M

et
al

l

Le
ic

ht
gu

t 
10

–2
5

M
in

er
al

ik

Pa
pi

er
 &

 
Ka

rt
on

M
in

er
al

ik

EB
S

Le
ic

ht
gu

t 
25

–7
0

N
E-

M
et

al
l 

(A
lu

)

Fo
lie

n 
PE

+P
P

N
E-

M
et

al
l 

(A
lu

)

Ku
ns

ts
to

ffe

FE
-M

et
al

l

H
ol

z

STEINERT  
EddyC

STEINERT 
UME

UniSort  
Black 

STEINERT  
ISS 

STEINERT  
EddyC

STEINERT  
UME

UniSort  
PR EVO 5.0

STEINERT  
EddyC

STEINERT 
UME

UniSort  
Black

UniSort 
Film EVO 5.0

UniSort 
PR EVO 5.0

UniSort 
Film EVO 5.0

Optional: Qualitätskontrolle und Handsortierung

EINGANGSMATERIAL Voraufbereitung durch z. B. 
Schredder, Sieb, Windsichter, 

Ballistikseparator
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SEPARATION  
DER FEIN- UND LEICHTGUT- 
FRAKTION
Prozessschritt: Trennung sonstiger Unterkornprodukte
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UNSERE PRODUKTE 
für die Sortierung von Wertstoffen

STEINERT EddyC®

Der Wirbelstromscheider kann überall dort 
eingesetzt werden, wo Nichteisenmetalle 
zurückgewonnen oder abgetrennt werden 
können. Er erzeugt mittels Wirbelstrom-
technologie marktfähige Nichteisenmetall-
gemische, die Aluminium, Kupfer, Zink oder 
Messing enthalten.

UniSort PR EVO 5.0

Die UniSort PR EVO 5.0 wird überall dort 
eingesetzt, wo zur Sortierung von Wert-
stoffen NIR-Technik erforderlich ist. Die 
UniSort PR EVO 5.0 ist das Sortiersystem 
mit Hyper-Spectral-Imaging-Kameratech-
nologie zur Sortierung von Kunststoffen 
unterschiedlicher Typen, Papier & Pappe  
sowie Holzprodukten bis hin zur Sortierung 
schwarzer Kunststoffe mittels  
UniSort Black Technologie.

STEINERT BR

Die STEINERT BR ist eine magnetische 
Bandrolle, die als Maschinenkomponente 
in ein bestehendes Förderband integriert 
werden kann – in Form einer magnetischen 
Kopftrommel. Auf diese Art und Weise wer-
den ergänzend zu den Überbandmagneten 
weitere schwer magnetisierbare Materiali-
en aus dem Stoffstrom sortiert.

STEINERT UME

Selbstreinigende Überbandmagnetscheider 
tragen zuverlässig grobes Eisen aus. Ober-
halb eines zuführenden Förderbandes wird 
der Überbandmagnetscheider angeordnet, 
der ferromagnetische Materialien entge-
gen der Schwerkraft aus dem Förderstrom 
hebt.

WIRBELSTROM-, MAGNET- UND NAHINFRAROTTECHNIK	 / 17



UNSERE PRODUKTE 
für die Sortierung von Wertstoffen

UniSort Film EVO 5.0

Besonders leichte und flugfähige Materia-
lien wie Papier und Folie benötigen speziell 
darauf abgestimmte Sortiertechnologie wie 
die UniSort Film EVO 5.0. Sie sortiert vor 
allem Wertstoffe wie Papier und Folien mit 
hoher Präzision und Qualität.

STEINERT ISS®

Das Induktionssortiersystem STEINERT ISS® 
ist die Erweiterung zur Magnetsortierung 
und zur Wirbelstromscheidung, um auch 
die restlichen Metalle aus einem Material-
gemisch zurückzugewinnen. Hierbei kann 
der Fokus auf der Erzeugung werthaltiger 
Metallkonzentrate liegen oder der Herstel-
lung einer metallfreien Restfraktion.

UniSort Black

Die UniSort Black wird überall dort einge-
setzt, wo zur Sortierung von Wertstoffen 
NIR-Technik erforderlich ist und neben den 
klassisch NIR-detektierbaren Kunststof-
fen auch schwarze und dunkel gefärbte 
Kunststoffe mit erfasst werden sollen. Sie 
ist insbesondere für die Herstellung eines 
schwarzen Kunststoffprodukts oder der 
Erzeugung kunststofffreier Mineralikfrakti-
onen konzipiert.

NAHINFRAROT- UND INDUKTIONSTECHNIK	 / 19



Profitieren Sie von kompetenten Ingenieu-
rinnen und Ingenieuren und einer Kombi-
nation modernster Magnete, Nichteisenme-
tallscheidern und Sensorsortiersystemen 
in einem Erlebnisraum für Recycling.

Im Test- und Entwicklungscenter können 
realitätsnahe Versuche im industriellen 
Maßstab durchgeführt werden, um Ihre  
Anforderungen, die Machbarkeit und den 
ROI der geplanten Investition nachzubilden 
und mit Daten und Fakten Investitionssi-
cherheit zu schaffen.

	+ Überprüfen der Machbarkeit, Planung 
und Auslegung der Anlage

	+ Durchführen von Sortierversuchen

	+ Verifizieren von Sortierleistung  
bezüglich Qualitäten, Ausbeuten  
und Durchsätzen

SICHERN SIE IHRE  
INVESTITION AB:
Testen Sie Ihr Sortiergut im  
Test- und Entwicklungscenter

Unsere Anwendungsspezialist*innen 
aus dem Testcenter und dem Vertrieb 

unterstützen Sie bei der Lösung Ihrer 
Sortieraufgabe. Falls gewünscht, werden 
Ihnen anhand Ihres eigenen Versuchs-
materials Aufbereitungspotenziale durch 
die STEINERT Sortiertechnik unmittelbar 
aufgezeigt.

Sie möchten die Möglichkeiten des  
STEINERT Testcenters nutzen? Bitte wen-
den Sie sich einfach an Ihren persönli-
chen STEINERT Kontakt.
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STEINERT GmbH 
Widdersdorfer Str. 329-331 
50933 Köln/DEUTSCHLAND

Telefon:	 +49 221 4984-0 
Fax:	 +49 221 4989-102 
sales@steinert.de 
steinert.de

Nordamerika

STEINERT US Inc. 
285 Shorland Drive 
Walton, KY 41094/U.S.A.

Telefon:	 +1 800 595-4014 
Fax:	 +1 800 511-8714 
sales@steinertus.com 
steinertus.com

Australien

STEINERT Australia pty. Ltd. 
14 Longstaff Road 
VIC 3153, Bayswater/AUSTRALIEN

Telefon:	 +61 3 8720-0800 
Fax:	 +61 3 8720-0888 
sales@steinert.com.au 
steinert.com.au

Deutschland

STEINERT UniSort GmbH 
Hirschfelder Ring 9 
02763 Zittau/DEUTSCHLAND

Telefon:	 +49 3583 540-840 
Fax:	 +49 3583 540-8444 
sales@steinert.de 
steinert.de

Südamerika

STEINERT Latinoamericana Ltda. 
Av. Heráclito Mourão de Miranda 
BR-2080 Castelo 
31330-382 Belo Horizonte/BRASILIEN

Telefon:	 +55 31 3372-7560 
Fax:	 +55 31 3372-6995 
sales@steinert.com.br 
steinert.com.br

Technische Änderungen vorbehalten. 
steinertglobal.com

TOCHTERGESELLSCHAFTEN


