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RECYCLING VON 
STAHLSCHROTT
Sortiersysteme zur Reinigung von Eisenmetallen



Sortiersysteme von STEINERT helfen bei der 
Produktion von reinem sauberen Stahl. Es 
ist wichtig, sich den Wert von Eisenschrott-
strömen zu erschließen, eine potenzielle 
Pönale beziehungsweise Weigerung, die 
Stahlwerke verhängen können, zu vermei-
den und den Weg hin zu einer Kreislaufwirt-
schaft zu ebnen. Die Stahlrecyclingbranche 
ist einer der ältesten und wichtigsten 
Akteure auf dem Gebiet des Recyclings. In 
ihrer Wertschöpfungskette sind Lichtbo-
genöfen ein wichtiger Bestandteil und die 
dafür geforderte Reinheit der Eisenschrotte 
stellt nach wie vor eine Herausforderung an 
die Effizienz der eingesetzten Ressourcen 
dar. 

Es ist die Verwendung von Stahlschrott in 

REINHEIT IST DIE 
GRUNDBEDINGUNG  
FÜR DAS RECYCLING

Um jedoch recycelte Rohstoffe für die ver-
arbeitende Industrie herstellen zu können, 
müssen die Werkstoffe zunächst sortiert 
werden und sortenrein vorliegen. In unse-
rem Solution Guide erfahren Sie, wie Sie 
Ihren Stahlschrott bestmöglich trennen.

// Typische Anwendungen: 

 + Rückgewinnung & Trennung von Eisen-
schrott aus Schredderschrott

 + Reinigung von Scherenschrott (E1/E3)

 + Rückgewinnung und Aufwertung von 
Eisenprodukten aus E-Schrott und leich-
terem Mischschrott

STEINERT SteelMaster und STEINERT MTE 
in einer Anlage zum Recyceln von  
Altfahrzeugen in Belgien

STEINERT MTE Q entfernt Reststoffe und Nichteisenanteile in 
einer Recyclinganlage in Spanien

STEINERT MTE Q trennt Stahl in 
Nordamerika

STEINERT SteelMaster in 
einer Anlage zum Recy-

celn von Altfahrzeugen 
in Großbritannien

der Produktion von neuem Stahl – nicht 
Eisenerz oder Kokskohle – die natürliche 
Ressourcen schont. Durch die Nutzung von 
Recyclingstahl werden knappe Rohmate-
rialien und Energie eingespart. Deutlich 
weniger Co2-Emissionen und weniger Ab-
fallprodukte zahlen darüber hinaus auf eine 
bessere Bilanz ein. 

Für jede Tonne Stahlschrott, die anstelle 
primärer Rohstoffe in der Stahlproduktion 
genutzt wird, müssen 1,67 t weniger Erz 
und 0,5 t weniger Energieressourcen (Kohle, 
Koks, Schweröl) abgebaut, über lange Stre-
cken transportiert und verbraucht werden.* 
Aus diesen Gründen hat sich der Begriff 
„grüner Stahl“ etabliert und Einzug in den 
allgemeinen Sprachgebrauch gefunden.

*Quelle: Bundesvereinigung Deutscher Stahlrecycling- und Entsorgungsunternehmen (BDSV), in „Klimaschutz wird aus Schrott gemacht“, 11/2021.

WELTWEITE INSTALLATIONEN
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Eingangsmaterial

Verunreinigungen separiert mit  
STEINERT SteelMaster: 15–30 % der Massen- 

bilanz beinhalten Eisen-Kupferverbunde  
aus Elektromotoren (sog. Meatballs), nicht- 

metallische Reststoffe sowie kupferhaltige  
Konzentrationen. Im Anschluss lässt sich  

eine weitere Sortierung zur maximalen  
Wertschöpfung erzielen.

Endprodukt Eisenschrott. Das 
gereinigte Material muss nicht 

mehr manuell überprüft werden.

Schredder

STEINERT MTE

Nachgeschaltete 
Aufbereitung 
von ASR mit  

STEINERT EddyC® & 
Sensorsortierern

STEINERT MTE*

STEINERT MTE**

STEINERT SteelMaster

SLF

Schrott – Grobkorn

Sauberes Eisen

Nichteisen- 
materialstrom Siebmaschine  

(bei Bedarf)

Verunreinigungen & 
Kupferanteile

Manuelle  
Kontrolle***

Eisen mit  
Verunreinigungen
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1. SEPARATION DER EISENPRODUKTE 
AUS ALTFAHRZEUGEN (ELV)- 
SCHREDDERSCHROTT

* Beispiel für maximale Rückgewinnung und Qualität von Eisen mit 2-stufiger STEINERT MTE (STEINERT MTE Q Hybrid und/oder STEINERT MTE Q). 

** Optional: STEINERT MTE für die magnetische & ballistische Trennung zur höheren Ausbeute reinen Eisens. 

*** Der Aufwand für das manuelle Aussortieren wird durch das Konzentrieren von Verunreinigungen signifikant verringert. Die manuelle Kontrolle wird somit an das 

Ende der Sortierlinie verlagert.
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UNSERE SORTIERSYSTEME ZUR SEPARATON 
DER EISENPRODUKTE AUS ALTFAHRZEUGEN 
(ELV)-SCHREDDERSCHROTT

Für die physische Separation kupferhaltiger „Meatballs“Eisen zurückgewinnen

Unsere Magnettrommel erhöht die Effizienz 
von Sortieranlagen, indem sie Eisenschrotte 
sicher abtrennt. Mit der STEINERT MTE Q 
befreien Sie diverse Sortiergüter zuver-
lässig von Eisen oder gewinnen wertvolle 
Eisenfraktionen zurück. Im Fall einer klassi-
schen, überlaufend arbeitenden Magnet- 
trommel wird das Schüttgut gleichmäßig 
über eine Beschickungsschurre verteilt und 
von oben der rotierenden Magnettrommel 
zugeführt. Hier werden die magnetischen 

Partikel an der Oberfläche der Trommel 
zurückgehalten und zurückgewonnen. Die 
nichtmagnetischen Anteile hingegen folgen 
dem Gesetz der Schwerkraft und fallen 
nach unten. Auf diese Weise lassen sich 
Materialströme mit hohem Eisenanteil für 
einen weiteren, differenzierteren Sortier-
prozess vorbereiten.

Arbeitsbreiten: 800–3.400 mm 
Durchmesser: 800–1.800 mm

Das Sortiersystem nutzt eine Kombina-
tion aus ballistischen und magnetischen 
Effekten. Es trennt über 90 % sämtlicher 
kupferhaltigen Meatballs, Reststoffe sowie 
freien Kupferdrähte aus einer schweren 
Eisen-Fraktion ab. Aufgrund der ballisti-
schen Eigenschaften werden hierbei ca. 
20–30 % des Materials abgetrennt, sodass 
ca. 70–80 % des Eingangsmaterials als sehr 
gut magnetisierbares und kupferarmes 
Fe-Produkt verbleiben und dementspre-
chend vermarktet werden können. 

Aufgrund des rein physikalischen Separati-
onsprinzips stellt diese Technologie  
eine kostengünstige Lösung dar. Der  
STEINERT SteelMaster ist als In-Line-System  
für Schrottverwertungsanlagen konzipiert, 
kann aber auch als Batch-Prozess betrieben 
werden.

Arbeitsbreite: 1.500 mm, 2.000 mm

STEINERT MTE Q STEINERT SteelMaster 
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Scherenschrott

Sieb für Feinkorn 
(optional)*

Reste 

 Fe (Verbund)

Sauberer Eisenschrott

Sauberer Eisenschrott

STEINERT UME STEINERT BRP 
(optional)

STEINERT  
MTE Q**

STEINERT UME 
(optional) für restliche 

Eisenanteile

Fe-Rückgewinnung für Feinkorn

2. REINIGEN VON  
SCHEREN SCHROTTEN E1/E3 (HMS)  
FÜR ELEKTROSTAHLWERKE

* Die Anforderungen für das Sieben von Feinanteilen sind individuell zu prüfen. Bei Verwendung von Sieben werden ein oder zwei STEINERT UME empfohlen. 

** Angepasste STEINERT MTE speziell für Scherenschrotte.
Scherenschrott- 

Eingangsmaterial

Entfernung von Verun-
reinigungen und inerten 

 Abfällen aus Scherenschrott
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UNSERE SORTIERSYSTEME TRENNEN  
>90 % DER RESTSTOFFE VOM  
SCHERENSCHROTT E1/E3

STEINERT MTE Q

Unsere Magnettrommel STEINERT MTE Q 
ist eine Variante der klassischen MTE. Sie 
entfernt Reststoffe und Nichteisenmateria-
lien, indem sie sie fallen lässt. Die Trommel 
erhöht die Effizienz von Sortieranlagen, 
indem sie Eisenschrotte sicher abtrennt. 
Mit der STEINERT MTE Q befreien Sie diver-
se Sortiergüter zuverlässig von Eisen oder 
gewinnen wertvolle Eisenfraktionen zurück.

Arbeitsbreiten: 800–3.400 mm 
Durchmesser: 800–1.800 mm

STEINERT UME

Überbandmagnetscheider von STEINERT 
gewinnen seit vielen Jahrzehnten Eisen 
und eisenhaltige Bestandteile aus Schütt-
gütern. Das Funktionsprinzip basiert auf 
elektromagnetischen Spulen, deren Felder 
den Schrott tief durchdringen. Oberhalb 
eines zuführenden Förderbands wird ein 
Überbandmagnetscheider angeordnet, der 
ferromagnetische Materialien entgegen der 
Schwerkraft aus dem Förderstrom hebt. 
Selbstreinigende Magnetscheider verfügen 
über einen umlaufenden, mit Mitnehmern 
bestückten Fördergurt, der die vom Magne-
ten angezogenen Eisenteile wieder aus dem 
Magnetfeld abtransportiert und in einen 
separaten Behälter fallen lässt.

Arbeitsbreiten: 750–1.800 mm

STEINERT BRP

Die Magnetbandrolle von STEINERT gewähr-
leistet hohe Extraktionsraten ferromagneti-
scher Materialien. Die Rolle kann auch zum 
Trennen schwach magnetischer Materialien 
wie Edelstähle oder korrosionsbeständiger 
Stähle verwendet werden, wenn starke 
Permanentmagnete mit Neodym-Eisen- 
Bor-Magneten eingesetzt werden. 
Die Kopfrolle ist mit unterschiedlich starken 
Permanentmagneten ausgestattet, um den 
Anforderungen der verschiedenen Anwen-
dungen gerecht zu werden. Zu den häufigen 
Einsatzgebieten der STEINERT BRP gehört 
die Rückgewinnung wertvoller Edelstahl-
konzentrate.

Arbeitsbreiten: 300–2.000 mm 
Durchmesser: 240–640 mm

Anordnung 1: Anlage 
mit Vibrationsförderer 
und STEINERT MTE plus, 
STEINERT UME auf  
dem Materialstrom, 
STEINERT MTE Durchlauf.

Anordnung 2: Anlage 
mit optionalem Sieb und 
STEINERT UME zur ma-
ximalen Rückgewinnung 
von feinen Eisenanteilen 
sowie STEINERT MTE für 
grobe Eisenschrotte.

MAGNETTROMMELN, ÜBERBANDMAGNETE, MAGNETBANDROLLEN / 11



Schredder

Sieb

Mittelkorn  
(z. B. 10–60 mm)

Sauberes Eisen***

Feinkorn 
(<8–10 mm)

Verunreinigungen & 
Fe-Verbunde

Eisenhaltiges  
Material* ZORBA

STEINERT MTE/UME STEINERT MOR/UMP** 

STEINERT MOR STEINERT EddyC®

Weiterverarbeitung 
mit STEINERT EddyC® 
& Sensorsortierern 

auf Anfrage
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3. INDIVIDUELLE LÖSUNGEN 
FÜR E-SCHROTT UND LEICHTERE 
MISCHSCHROTTE

* Die Qualität des Eisenanteils des Feinkorns und die Vermarktung des Endprodukts hängen in starkem Maß vom Eingangsmaterial ab. Zum Beispiel sind kleine eisen-

haltige Partikel aus E-Schrott mit Nichteisenmetall- oder Edelmetallverbindungen vermischt, die häufig Produkten zum Schmelzen von Kupfer oder einer Weiterverar-

beitung zugeführt werden. 

** Mehrpolige Magnetausführung 

*** Je nach Korngröße und Zusammensetzung der Verbindungen kann ein zweiter Schredderschritt erforderlich sein, um den gewünschten finalen Reinheitsgrad zu 

erzielen.
Sauberes Eisen aus E-Schrott nach 

STEINERT UME & STEINERT MOR
Sauberer Eisenschrott aus gemischtem Input 

nach STEINERT MTE & STEINERT UMP

Eisenhaltige Reste nach 
STEINERT MOR

Feinkörniges Zorba 
nach STEINERT EddyC®
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UNSERE SORTIERSYSTEME 
ZUM TRENNEN VON E-SCHROTT 
UND LEICHTEREN MISCHSCHROTTEN
Erster Schritt

STEINERT EddyC®

Die Rückgewinnung von Nichteisenmetal-
len ist die wirtschaftliche Grundlage eines 
jeden Recyclingsystems. Die Wirbelstrom-
scheider von STEINERT mit exzentrischem 
Polsystem werden dieser Anforderung per-
fekt gerecht. Es ist kein Zufall, dass weltweit 
über 4.000 von ihnen im Einsatz sind und 
die Kunden mit ihren hohen Extraktions-
volumina und ihrer Haltbarkeit begeistern. 
Der Nichteisenmetallscheider ist verschie-
denen Verarbeitungsstufen nachgeschaltet 
und ermöglicht die Rückgewinnung reiner 
und gut vermarktbarer, aluminium-, kupfer- 
zink- oder nickelhaltiger Nichteisen- 
mischungen.

Arbeitsbreiten: 500–2.500 mm

STEINERT MOR

Dieses Sortiersystem umfasst eine Per-
manentmagnettrommel mit (offenem) 
Vibrationsförderer, über den das Material 
dem Magneten (der STEINERT MTP) zuge-
führt wird. Die Trommel gewährleistet – je 
nachdem, ob die Rückgewinnung durch 
Absammeln oder per STEINERT MTP Mag-
net über dem Siebrückstand erfolgt – eine 
sehr effektive Rückgewinnung kleinerer 
und mittelgroßer, freier eisenhaltiger 
Objekte und eisenhaltiger Verbindungen. 
Für den STEINERT MPT stehen verschiedene 
Magnetmaterialien und Konstruktionen zur 
Auswahl. Er wird meist einem Wirbelstrom-
scheider vorgeschaltet. 

Arbeitsbreiten: 450–1.950 mm

Kombinierter Abscheider zum Sortieren von 
Eisen- und Nichteisenmetallen in Singapur

/ 15MAGNET- UND WIRBELSTROMTECHNOLOGIE



UNSERE SORTIERSYSTEME 
ZUM TRENNEN VON E-SCHROTT 
UND LEICHTEREN MISCHSCHROTTEN
Zweiter Schritt

STEINERT MTE Q

Unsere Magnettrommel STEINERT MTE Q 
ist eine Variante der klassischen MTE. Sie 
entfernt Reststoffe und Nichteisenmateria-
lien, indem sie sie fallen lässt. Die Trommel 
erhöht die Effizienz von Sortieranlagen, 
indem sie Eisenschrotte sicher abtrennt. 
Mit der STEINERT MTE Q befreien Sie diver-
se Sortiergüter zuverlässig von Eisen oder 
gewinnen wertvolle Eisenfraktionen zurück.

Arbeitsbreiten: 800–3.400 mm 
Durchmesser: 800–1.800 mm

STEINERT UMP

Der im UMP verbaute Magnet ist dank sei-
nes speziellen Aufbaus und seines beson-
deren Herstellungsverfahrens sehr stark. 
Lange Teile werden vom Band abgesammelt 
und selbst schwere Eisenteile werden aus 
großer Entfernung angezogen. Permanent-
magnete sind sehr energieeffizient, da sie 
nicht gekühlt werden müssen. Außerdem 
kann heute das Förderband ausgetauscht 
werden, ohne das gesamte Sortiersystem 
zerlegen zu müssen. Mehrpolige Konstruk-
tionen ermöglichen die Extraktion leichter 
Eisenteile und sorgen dafür, dass Eisenteile 
zuverlässig erfasst werden. 

Arbeitsbreiten: 60–130 cm 
Arbeitslängen: bis zu 200 cm

STEINERT UME

Überbandmagnetscheider von STEINERT 
gewinnen Eisen und eisenhaltige Kompo-
nenten aus Schüttgut zurück. Das Funkti-
onsprinzip basiert auf elektromagnetischen 
Spulen, deren Felder den Schrott tief 
durchdringen. Oberhalb eines zuführenden 
Förderbands wird ein Überbandmagnet-
scheider angeordnet, der ferromagnetische 
Materialien entgegen der Schwerkraft aus 
dem Förderstrom hebt. Selbstreinigen-
de Magnetscheider verfügen über einen 
umlaufenden, mit Mitnehmern bestückten 
Fördergurt, der die vom Magneten angezo-
genen Eisenteile wieder aus dem Magnet-
feld abtransportiert und in einen separaten 
Behälter fallen lässt.

Arbeitsbreiten: 750–1.800 mm

STEINERT MTE in einem
Sortierprozess in Belgien

/ 17MAGNETISCHE SORTIERUNG VON MITTELGROBEN BIS FEINEN SCHÜTTGÜTERN



Damit Sie sich beim Kauf einer Sortier- 
lösung zum Recyceln von Stahl ganz sicher 
sein können, die richtige Entscheidung zu 
treffen, bieten wir STEINERT SteelMaster 
Testeinheiten für die Integration in Ihre 
bestehende Schredderlinie an. 

Durch Tests an realen Materialströmen 
lässt sich die Leistungsfähigkeit einer Anla-
ge hinsichtlich Qualität, Ertrag und Durch-
satz überprüfen.

Sie möchten wissen, wie Sie eine Test- 
einheit an Ihrem Standort einrichten 
können? Bitte wenden Sie sich einfach an 
Ihren persönlichen Ansprechpartner bei 
STEINERT.

SICHERN SIE IHRE  
INVESTITION AB
Testeinheiten erhältlich 
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STEINERT GmbH 
Widdersdorfer Str. 329-331 
50933 Köln/DEUTSCHLAND

Telefon: +49 221 4984-0 
Fax: +49 221 4989-102 
sales@steinert.de 
steinert.de

Technische Änderungen vorbehalten. 
steinertglobal.com

Deutschland

STEINERT UniSort GmbH 
Hirschfelder Ring 9 
02763 Zittau/DEUTSCHLAND

Telefon: +49 3583 540-840 
Fax: +49 3583 540-8444 
sales@steinert.de 
steinert.de

Australien

STEINERT Australia Pty. Ltd. 
14 Longstaff Road 
VIC 3153, Bayswater/AUSTRALIEN

Telefon: +61 3 8720-0800 
Fax: +61 3 8720-0888 
sales@steinert.com.au 
steinert.com.au

Nordamerika

STEINERT US Inc. 
285 Shorland Drive 
Walton, KY 41094/USA

Telefon: +1 800 595-4014 
Fax: +1 800 511-8714 
sales@steinertus.com 
steinertus.com

Südamerika

STEINERT Latinoamericana Ltda. 
Av. Heráclito Mourão de Miranda 
BR-2080 Castelo 
31330-382 Belo Horizonte/BRASILIEN

Telefon: +55 31 3372-7560 
Fax: +55 31 3372-6995 
sales@steinert.com.br 
steinert.com.br

Tochtergesellschaften


