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METALL-SORTIERUNG
 + Sortierung von Premium-Aluminium nach  

Legierungsbestandteilen 

 + Separiert Knetaluminium bspw. in die  
Legierungsreihen 3xxx, 5xxx und 6xxx 

STEINERT LSS® | LIBS

NEUGIERIG? 
Mehr Infos.

https://steinertglobal.com/de/magnete-sensorsortierer/sensorsortierung/libs-sortiersystem/


STEINERT GmbH / Widdersdorfer Str. 329-331 / 50933 Köln / Deutschland 

3D LIBS

TECHNOLOGIE
STEINERT LSS® | LIBS

 + Das Sortiersystem sortiert Aluminiumschrott nach 
Legierungstypen. 

 + Die LIBS-Technologie (Laser-Induced Breakdown 
Spectroscopy) ermöglicht die präzise Bestimmung und 
Quantifizierung der Legierungselemente und damit die 
Unterscheidung einer großen Anzahl verschiedener 
Legierungstypen. 

 + Neben der LIBS-Einheit ist das Sortiersystem auch mit 
einer 3D-Detektion ausgestattet, um eine hohe räum-
liche Auflösung der Objektform zu erfassen.

 + Objekte durchlaufen hintereinander aufgereiht den 
Detektionsbereich und anschließend eine Reihe von 
Seitenausträgen.

 + Sortiert mehrere Produktfraktionen in nur einem  
Sortierschritt.

STEINERT LSS® | LIBS

Allgemein

Anzahl Austräge 2–6

Länge der Austragsmodule (mm) 1.500/3.000

Zuführung (Materialbunker + Steigband) Variiert je nach Konfiguration

Umgebungsspezifikationen

Zulässige Umgebungstemp. je nach Ausführung (°C) -5 bis +40

Aufstellort Überdacht/Halle

Konformitäten

Erteilte Konformitäten CE

Elektrische Spezifikationen

Leistungsaufnahme ges. Maschine (kVA) 41–45

Schutzklasse Maschine IP66

Druckluft-Spezifikationen

Druckluft-Qualität ISO 8573-1: Klasse 3.4.3

Betriebsdruck (bar) 10

Druckluft-Anschluss (Zoll) 2

Optionen + Varianten

Zubehör (Auswahl) -

Steuerung

Maße (mm)
Höhe 
Breite 
Tiefe

2.100 
1.600 
600 

Gewicht (kg) 350 

Abstand Steuerung zu Maschine (m) 10 

Nennstrom (A) 60–65

Technische Änderungen vorbehalten. Weitere Angaben finden Sie in der Betriebsanleitung des Sortiersystems.


